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Tato technicka pravidla stanovuji konkrétni podminky odborného vizualniho hodnoceni svarovych spoju trub
a tvarovek z polyetylenu metodou na tupo a elektrosvafovanim.

NAHRAZENi PREDCHOZICH PREDPISU

Tato technicka pravidla nahrazuji TPG 921 02 schvalena 19. 5. 2020.

Zmény proti pfedchozim TPG

V rédmci revize se odstranilo rozdéleni vad svarovych spojli na ,primarni a sekundarni“ a probéhla aktualizace vad
uvedenych v Pfiloze 1. Vady byly rozdéleny na vady pfi svarech na tupo a elektrotvarovkou. Rovnéz byly

aktualizovany citované a souvisejici normativni dokumenty a pravni predpisy.

Technicka pravidla byla projednana s dotéenymi organy statni spravy a organizacemi zabyvajicimi se danou
problematikou.

V Praze dne

Tato pravidla plati od

Cesky plynarensky svaz
vedeny u méstského soudu v Praze
pod spisovou znackou L 1250
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TPG Vizualni hodnoceni svarovych spojl na

G 921 02

plynarenskych zafizenich z polyetylenu

1 ROZSAH PLATNOSTI

1.1 Technicka pravidla (dale jen ,pravidla“) stanovuji zasady pro vizualni hodnoceni svarovych spojl (dale
jen ,svar“) u metod svafovani pouzivanych pro svarovani plynovodul a pfipojek z polyetylenu. Mohou
byt pouzita i v dalSich pfipadech, kdy je zapotfebi vizualné hodnotit provedeny svar a smluvni strany se
na zpUsobu hodnoceni dohodnou.

1.2 Pravidla plati pro hodnoceni jakosti svarl pfi vystavbé, rekonstrukcich a opravach plynovodu a pfipojek
z polyetylenu.

2 NAZVOSLOVi, ZNACKY A ZKRATKY

21 Terminy a definice

211 Degradace polymeru — nezadouci zména vlastnosti polymerniho materialu v priibéhu jeho skladovani,
zpracovani a pouzivani, provazena obvykle zménou mechanickych viastnosti.

2.1.2 Klasifikace vad — zatfidéni podle CSN EN 14728.

2.1.3 Kritérium prFipustnosti — maximalni povolené odchylky jednotlivych méfitelnych parametri posuzo-
vanych svard.

21.4 Nepfipustna vada — nedokonalost, ktera svym vyskytem nebo rozmérem prekracuje stanovenou mez
(kritérium pfipustnosti).

21.5 Stupen kvality svaru — popis kvality svaru na zakladé druhu, velikosti a rozsahu vybranych vad
podle CSN EN 16296.

21.6 Vada — nedokonalost, kterd svym vyskytem nebo rozmérem sniZuje pevnost svaru.

2.2 Znacky a zkratky
a uhlova odchylka [°]
b celkova Sitka vyronku [mm]
b+ SirSi ¢ast poloviny vyronku [mm]
b2 uzsi ¢ast poloviny vyronku [mm]
Bmin minimalni Sifka vyronku [mm]
Bmax ~ maximalni Sifka vyronku [mm]
c namérena uhlova odchylka [mm]
dn jmenovity vnéjsi priimér trubky [mm]
en jmenovita tloudtka stény trubky [mm]
L vzdalenost mezi body méfeni [mm]
MFR  hmotnostni index toku taveniny [9/10 min]
p pfesazeni zakladniho materialu [mm]
PE polyetylen
SM svarovy material
v hloubka vrubu [mm]
Vi1, Vi hodnoty méfeni [mm]
ZM z4akladni material

Platnost od x. x. 2025
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3 OBECNE

3.1 Technicka pravidla jsou ve smyslu 3.1 CSN EN 45020 normativnim dokumentem obsahujicim pravidla
spravné praxe podle 3.5 CSN EN 45020. Jsou vytvofena na zakladé konsenzu a pfijata na Grovni
odvétvi nezavislou schvalovaci komisi se zastoupenim dotéenych organ(i a organizaci. Maji charakter
verejné dostupného dokumentu®), vypracovaného ve spolupraci zainteresovanych stran pomoci kon-
zultaci a postupl konsenzu, a od okamziku jejich schvaleni jsou uvedenymi organy a organizacemi
povaZovana za uznana technicka pravidla vyjadfujici stav techniky podle 1.5 CSN EN 45020.

3.2 O svarech jsou vedeny pozadované dokumenty (klade¢sky denik, zaznam o vizualni kontrole).
4 HODNOCENi SVARU
4.1 Je-li nutno svar mechanicky upravit (odstranéni svarovych nakruzkd apod.), je vizudlni kontrola

provedena pfed a po této Uprave.

4.2 PFi hodnoceni musi byt kazdy svar posuzovan podle v8ech kritérii pfichazejicich v ivahu. Pro hodnoceni
se bere v Uvahu zejména:
—  pozadovana poloha svafovanych dilt (souosost, kolmost apod.);

presahy svafovanych dil{;

tvar a vzhled svaru (velikost, rovhomérnost, poruchy povrchu apod.);

barva ZM a SM (leskly, pfepaleny povrch).

4.3 Vizualni kontrola svaru se provadi po celém obvodu svaru.

4.4 Hodnoceni svarli provadénych pfi vystavbé, rekonstrukcich a opravach plynarenskych zafizeni z poly-
etylenu se provadi ve stupni kvality B podle CSN EN 16296. Mezni hodnoty velikosti vad svart
u pouzivanych metod svafovani plynovodu a pfipojek z PE jsou uvedeny v Tabulkach 1 a 2 v Pfiloze 1.

4.5 PFi stanoveni kvality svaru je tfeba stanovit Ciselnou hodnotu nékterych vad. V téchto pfipadech jsou
pro méfeni pouzity mérky a méfici zafizeni s pfesnosti:
— méfeni délek < 0,1 mm;
— méfeni thlu<1’.

4.6 Posouzeni, zda svar vyhovuje nebo nevyhovuje podle kritérii uvedenych v Tabulkach 1 a 2 v Pfiloze 1,
provadi vyskolena osoba s osvédcenim/certifikatem:
— podle CSN EN ISO 9712 ve stupni 2 nebo
—  kvalifikaci uznanou provozovatelem plynovodu, osobou zaSkolenou podle podminek provozo-
vatele,
a souéasné s platnou kontrolou zraku (ve smyslu CSN EN ISO 9712), ne star$i nez 1 rok.

Dale by vySkolena osoba méla mit znalost postupl svarovani.

4.7 Klasifikace vady svaru se provadi oznacenim podle Tabulky 1 a 2 v Pfiloze 1. O pfipustnosti/nepfipust-
nosti vady neuvedené v Tabulkach 1 a 2 v Pfiloze 1 rozhoduje provozovatel.

4.8 Jakékoliv dvé sousedici vady oddélené od sebe na vzdalenost, ktera je mensi nez hlavni rozmér mensi
vady, jsou povaZzovany za jednotlivé vady.

4.9 P¥i vizualni kontrole se hodnoti rovnéZ vady neuvedené v Tabulkach 1 a 2 v Pfiloze 1, a to:
— upevnéni elektrotvarovky (Srouby, pasy, kliny) v souladu s navodem vyrobce;
— oznaceni svaru v souladu s pozadavky budouciho provozovatele.

4.10 Vysledek vizualni kontroly musi byt zaznamenan. Zaznam se provadi do protokolu nebo do svarec-
ského/kladecského deniku.

4.11 V pFipadé nasobnych vad riizného typu posoudi jejich mozny komplexni vliv na jakost svaru povéfeny
zastupce provozovatele.

1) Schvéleni se oznamuje na www.cgoa.cz.
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412 Kvalita provedeni svar( pro jednotlivé metody svarovani je uvedena v CSN EN 12007-2 (pfiloha B).
PFi kontrole svaru se vénuje pozornost kritériim v 4.12.1 a 4.12.2.
4121  Svary na tupo:
— dily svafovaného ZM jsou stejné tloustky a bez pfesahu;
—  rozdilna hodnota svafovanych dild SDR 17,6 a SDR 17 je pfipustna;
—  po délce svaru jsou patrné dva vyronky;
— celkova §ifka vyronkl je po celé délce svaru a na obou stranach stejna (u segmentovych svar(
nemusi byt spInéno);
—  S§ifka jednotlivych vyronk( maze byt vzajemné rozdilna, ale po délce svaru stejna;
—  pfipadné snizeni SM mezi vyronky je nad Urovni povrchu ZM;
—  povrch vyronkd ma stejnou barvu jako ZM, matny bez lesku;
— na povrchu vyronkl nejsou patrné poéry, vméstky ani kratery.
Poznamka: U segmentovych tvarovek je pfi vizualni kontrole vyrobku nutno zkoumat vnéjsi vzhled
svaru/vyronku. Pfedmétem posouzeni by mél byt tvar vyronku, ktery by mél byt hladky, spojity a prosty
periodicky se opakujicich anomalii. Vyrobce segmentovych kolen mize vyuzit pro provadéni vizualni
kontroly etalon spoje na tupo. Vysledek, s uvedenim kdo, kdy a kde proved! vizuélni kontrolu, bude vzdy
uveden v dokumentaci.
4.12.2  Svary za pouziti elektrotvarovek:
—  svafované dily jsou souosé (plati pro objimkové spoje);
— svarované dily jsou spravné pfipraveny, opracovany a ocistény v souladu s postupem svarovani;
—  konce trub jsou zarovnany do roviny kolmé k ose trubky;
konce trub, u nichz doslo v dusledku vnitfnich napéti k nepfipustné deformaci, jsou odstranény;
— mezera mezi trubkou a elektrotvarovkou je stejna po celém obvodu pfivafované plochy
elektrotvarovky;
—  cela plocha tvarovky, vybavena topnymi draty, je ve styku s pfivafovanym dilem;
—  kontrolni elementy elektrotvarovky jsou zménény v souladu s deklaraci vyrobce elektrotvarovky.
5 POPISY VAD SVARU A KRITERIA PRIPUSTNOSTI
Popisy vad svaru, provedenych metodami na tupo a za pouziti elektrotvarovek, a kritéria pfipustnosti
jsou uvedeny v Tabulkach 1 a 2 v Pfiloze 1.
6 ZAVERECNA USTANOVENI
Cinnosti a zafizeni provedené podle technickych pravidel odpovidaji stavu vé&deckych a technickych
poznatk(l. Odchyleni se od téchto pravidel pfi zajiSténi alespon stejné urovné bezpecénosti a spoleh-
livosti, ktera je deklarovana ustanovenimi téchto pravidel, ¢ini pfisluSny subjekt na vlastni odpovédnost
s védomim skute€nosti, Ze splnéni bezpecnosti a spolehlivosti musi prokazat.
7 CITOVANE A SOUVISEJiCi PREDPISY
71 Ceské technické normy
CSN EN 45020 Normalizace a souvisici €innosti — VSeobecny slovnik
(01 0101)
CSN EN ISO 9712 Nedestruktivni zkouSeni — Kvalifikace a certifikace pracovnikd NDT
(015004) .
CSN EN 1330-10 Nedestruktivni zkouseni — Terminologie — Cast 10: Terminy pouzivané pfi vizualni
(01 5005) kontrole
CSN EN 13018 Nedestruktivni zkouSeni — Vizualni zkouSeni — Obecné zasady
(015037)
CSN EN 13927 Nedestruktivni zkouseni — Vizualni kontrola — Zafizeni
(01 5085)
CSN EN 14728 Vady svarovych spojl termoplastl — Klasifikace
(05 6826) .
CSN EN 13100-1 Nedestruktivni zkouseni svarovych spoju polotovar( z termoplast — Cast 1: Vizualni
(05 6830) kontrola

7 Platnost od x. x. 2025




Revize TPG 921 02 - koneény navrh 1. 7. 2025

CSN EN 16296 Vady svarovych spojl termoplastl — Uréovani stupnu kvality

(05 6835)

CSN EN 12007-2 Zatizeni pro zasobovani plynem — Plynovody s nejvy$Sim provoznim tlakem do 16 bar

(38 6413) vEetné — Cast 2: Specifické funkEni pozadavky pro polyethylen (nejvyssi provozni tlak
do 10 bar véetné)

7.2 Technicka pravidla

TPG 702 01 Plynovody a pfipojky z polyetylenu

TPG 921 21 PoZadavky na svafovaci zafizeni pro svary na tupo

TPG 927 04 Zkousky svarecu plynovodu z plast(i pro vydani Osvédcéeni odborné zpusobilosti

7.3 Pravni predpisy

17/1992 Sb. Zakon o zivotnim prostiedi, ve znéni pozdéjSich predpist

22/1997 Sb. Zakon o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakona, ve znéni

pozdéjSich predpisu
541/2020 Sb.  Zakon o odpadech, ve znéni pozdéjsich predpist
254/2001 Sb.  Zakon o vodach a o zméné nékterych zakonl (vodni zakon), ve znéni pozdéjsich predpist
163/2002 Sb. Nafizeni vlady, kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni
pozdéjSich predpisu
201/2012 Sb. Zakon o ochrané ovzdusi, ve znéni pozdéjSich predpist

7.4 Zahrani¢ni predpisy

DVS 2202-1 Imperfections in thermoplastic welded joints Features, description, evaluation

8 Platnost od x. x. 2025




PRILOHA 1 -1/6

Tabulka 1 — Svafovani na tupo horkym télesem?

Oznaceni Schéma vady Charakteristika vady Poznamka
2MAAA
Por nebo shluky péra v SM, zplGsobené napf. | Vada nepfipustna.
unikem tékavych latek. Vada se obvykle vyskytuje na svarech trub a tvarovek.
3AAAF
Vmeéstky, nedistoty na povrchu SM, Vada — méreni.
zanesené v pribéhu svafovani do svarové Peclivé posouzeni rozmérd a zejména hloubky
plochy. zanesené necistoty, vmeéstku. l|zolovany vmeéstek
nebo vice vméstkd za sebou jsou pfipustné, pokud je
jejich nejvétsi rozmér < 5 % tloustky stény.
3JAAI
Vméstek — ¢ast zakladniho nebo ciziho Vada nepripustna.
materialu zachyceného na svarovém
rozhrani.
3KAAF
Degradovany polymer — na povrchu SM se Vada nepripustna.
projevuje malymi nepravidelnymi slitymi Vada se vyskytuje u svart trub skladovanych pod Sirym
prohlubnémi. nebem a s prekroCenou skladovaci dobou.
2) Pro zajisténi metrickych vad je nutné adekvatni vybaveni méridly, viz Pfiloha 2.

9 Platost od x. x. 2025
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PRILOHA 1 - 4/6

Tabulka 1 — Svarovani na tupo horkym télesem — pokraéovani

Oznaceni Schéma vady Charakteristika vady Poznamka

6DAAA

B Nerovnomérna $itka.? Maximalini odchylka 30 %.

V pfipadé nejistoty je nutné zhotovit referenéni svar
z dodaného potrubi.

,_‘\/‘,
N

P 99
o,
6HAAA
Nadmérna asymetrie svaru. Pfipustné, pokud na libovolném misté po obvodu uzsi
¢ast vyronku neméfi méné nez 70 % SirSi ¢asti vyronku.
6MAAA
Nedostate¢né vytlaceny material Vada nepfripustna.
— vyronky s ostrymi okraji (osli usi). Nespravné provedeni svaru.
9CAAA
Stopa po nastroji. Vrypy, které nelze zméfit, je potfeba opravit vyfezem.
N Vrypy a vruby v ZM, stopy nastroju. Nebezpecné vruby, vznikajici fezacim koleCkem

pfi déleni trub, vzdy feSit vyfezem. Je-li podezieni, ze
muze byt prekryt vyronkem, je nutno odstranit vyronek
a ovéfit. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat mistiim
fezu pfi odstranovani ochranného plasts.

Lokalné pfipustné, pokud profil vrubu neni ostry a jeho
hloubka je mensi nez 10 % tloustky stény, maximalné
3 mm.

12 Platost od x. x. 2025
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Tabulka 2 — Svarovani elektrotvarovkou

Oznaceni Schéma vady Charakteristika vady Poznamka
3KAAA
svar elektrotvarovkou Degradace polymeru — neod- Vada nepfipustna.
stranéna zoxidovana vrstva Vyfez a nahrada v pfipadé neodstranéni zoxidované
na trubce. vrstvy.
4CAAA
Nedostate¢né zasunuti — ne- Vada nepripustna.
oznacena hloubka zasunuti anebo | Vyfez, nahrada svaru nebo RT ovéfeni.
e znacka dale nez 0,05 dn od okraje
[ tvarovky.
4PAAA
_ Vyteceni taveniny z prostoru mezi | Vada nepfipustna.
\ anooooooo ooecooocﬂ_j trubkou a tvarovkou — pfekroceni Vyteceni taveniny z prostoru mezi trubkou a tvarovkou.
| | tolerance svarenych dild, Vytec€eni taveniny v misté indikatoru svaru, nebo v misté
‘ X i nadmeérné oSkrabana trubka, konektoru.
| i ovalna trubka, Sikmo zasunuta
R | R | vinuta trubka.
i i
4AUAAA J/
} s omoaans ‘ Indikator svaru je v rozporu Vada nepfripustna.
1 s navodem vyrobce elektro- Konzultace s vyrobcem tvarovky. Vyfez a nahrada.
i ‘ tvarovky.

|
|

13 Platost od x. x. 2025
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Tabulka 2 — Svarovani elektrotvarovkou — pokrac¢ovani

Oznaceni Schéma vady Charakteristika vady Poznamka
5EJAA
! Doslo k posunuti topnych vodicu Vada nepfipustna.
do studené zény tvarovky, nebo Ve spéfe mezi trubkou a tvarovkou jsou vidét topné draty
i vné tvarovky. tvarovky.
|
&elo tvarovky
e Rarel bk
a trubkou |
|
| — ] Uhlova odchylka — vada zpd- Vada se vyskytuje predev§im u spoju vinutych trubek,
sobena nedostate¢nym uchycenim | tedy dn 20 mm — dn 90 mm. Pokud je uhlova odchylka
5EJAE — 1 — svarovanych dilu pfi svafovani. zfetelné viditelna, pak je vada nepfipustna.
Vada se muze vyskytovat na jedné
nebo u obou stran tvarovky.
300 mm _|
9CAAA

Stopa po nastroji
Mistni poskozeni zplsobené
nastrojem pfi pfipravé svaru.

Vada nepfripustna.
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PRILOHA 2

DOPORUCENE VYBAVENI PRACOVNIKA PROVADEJICIHO VIZUALNi KONTROLU

Pro pracovnika provadéjiciho vizualni kontrolu je doporu€eno nasledujici vybaveni:

—  mérky sparové s délenim po 0,05 mm;

—  posuvna méfitka s délenim nejméné po 0,05 mm;

—  uchylkomér;

—  hloubkomér;

— meéfidla, pfipravky a postupy pro stanoveni Uhlové odchylky, ovality, hloubky poSkozeni a pfresazeni
svarenych dilg;

—  méfici lupa;

—  zrcatka;

—  pridavné osvétleni.

Tabulka 3 — Priklady méridel a pripravki

Posuvné méritko s hloubkomérem

t\ -
Méfeni Sitky svarovych vyronkud. V kombinaci s pfipravkem
y

Prizma | rovnéz pro méfeni pfesazeni svard a Uhlové odchylky
svarfenych dild, rozmérd pro uréeni ovality.

Prizma | — pfripravek

o o L V kombinaci s hloubkomérem, je uréen k méfeni pfesazeni svaru
a méfeni Uhlové odchylky svarenych dill.

Sparova mérka — dostacuje rozsah do 10 mm s délenim 0,05 mm.

Méfeni spar mezi trubkou a tvarovkou. Pfesazeni dild a $térbiny
mezi nimi pfi kontrole pfipravy svaru.

Mérka Cambridge
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Poznémka: Obrazek ,Prizma | — pfipravek” je uveden se souhlasem Ceské spolecnosti pro svafovani produkt.
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